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L f invention concern* des tuyaux munis d'extreraites a bride et, plus par- " 
: ticulieremSrit, un tuyau muni d'une extr£mite* ou d'extremites solidaires a bride 
qui sont incorporees au tuyau de maniere a en faire partie integrante. 

Depuis de nombreuses annees, on eprouve des difficulty a former des ex- 
5 tremite*s a bride sur des tuyaux. La pratique anterieure 4tait de prendre un 
troncon de tuyau, puis d'y adapter une extr^mite separee a bride. On disposait 
de nombreux raccords a bride dont certains coraprenaient un manchon que I'on 
poussait dans I'extreraite* du tuyau et des moyens permettant de serrer le tuyau 
sur ce manchon. II en rSsulte une diminution du diametre inter ieur du tuyau a 
10 I'endroit de la bride et cela peut causer de la turbulence et d'autres diffi- 
culty quand un grand volume de fluide est refoule* a travers le tuyau sous une 
haute pression. On n'a trouve aucune solution reellement satisfaisante a ce 
probleme et, plus receiaoent, on a fait des tentatives pour fabriquer une forme 
de bride destinee a eervir sur un tuyau renforce et pouvant Stre "incorpore*" a 
15 l'extremite* du tuy*u mais a nouveau, certains inconvenients se sont produits 
lorsque le tuyau devait fonctionner a une tres haute pression et risquait de 
subir un traitement tres rude, corame par exemple, les tuyaux de grand diametre 
qui servent a renqplir de mazout les citornes des navires. 

Le but principal de l 1 invention est de fournir un tuyau muni d'une extr^- 
20 mite* solidalre a bride et que l f on puisse fabriquer en longueurs conmodes, par 
exemple de $ m, de facon que l'on puisse assembler n'importe quel nombre de ces 
troncons au moyen de boulons pour former un tuyau de toute longueur desiree, la 
structure e*tant telle que l f on obtienne un conduit de diametre uniforme d'une 
extremite* a I 1 autre du tuyau assemble^ 
25 Sous un aspect, l 1 invention a pour objet un proce\i4 de fabrication d'un 

tuyau muni d f une extremity solidaire a bride et constitue par un tube de base 
en matiere flexible place sur un mandrin, proce'de' caracterise' par le fait que 
l'on place par dessus l f extremite* du tube de base une bride m£tallique ay ant 
un diametre interieur pratiquement £gal au diametre exterieur du tube de base 
30 et munie d'un manchon metallique perfore solidaire qui depasse de son conduit 
en direction du corps du tuyau, que I'on applique par dessus le tube de base 
et le manchon plusieurs strates de matiere de renforcement, que l'on applique 
par dessus ces strates un enroulement helicoldal de fil metallique, que I'on 
relie e"lectriquement 1 1 enroulement de fil metallique a la bride, que l l on ap~ 
35 plique a nouveau plusieurs strates de matiere de renforcement par dessus I'en- 
roulement de fil, que l'on applique un revStement exterieur par dessus cette 
nouvelle serie de strates, que l'on place a 1* interieur . du tube de base et de 
la bride un doublage de matiere flexible, que l'on evase l'extremite du tube de 
base et du doublage de facon qu f elle recouvre une partie de la face exterieure 
40 de la bride et forme un Joint £tanche au fluide avec un Element de raccordement, 



ISDOCID: <FR 



2197140A1J_> 



2197140 



et que l'on lie ensemble la bride, le tube de .base, les strates, 1 f enroulement 
de f il metallique, le revetement exterieur et le doublage. - 

Dans tine variante du proee*de* ci-dessus, on commence par placer sur le 
mandrin une matiere flexible formant le doublage et on place par dessus le. 
5 doublage le tube de matiere flexible qui forme le tube int^rieurde base du 
tuyau, pour le lier au doublage lorsqu f on effectue I'e'tape de liaison. 

Selon une caractSristique facultative de 1* invention, dans la partie de 
la bride par dessus laquelle on 6 vase le doublage, on pratique des trous qui 
vont d'une face a l'autre de la bride, et on remplit les trous d'une matiere 
10 qui peut se lier au tube de base et aux strates. 

On peut executer les different es e*tapes ci-dessus aux deux extremites du 
mandrin pour former aux deux extremite's du tuyau termini des extremites soli- 
da ires a bride. 

, Sous un autre aspect, I'invention a pour objet un tuyau muni d'une extre"- 

15 mite* solidaire a bride et caracterise* par une bride metallique dont une face 
forme I'extremite du tuyau, un manchon qui depasse du plus petit diametre de la 
face exttSrieure de la bride, un tube inter ieur de base place" a I'interieur du 
manchon, passant a travers celui-oi et le depassant et passant a travers la 
bride, son extre*mite" Stant evasee de maniere a recouvrir une partie de la face 

20 mentionnee de la bride, plusieurs strates de matiere de renforcement qui par- 
tent de la bride a I 1 exterieur du manchon et du tube de base et suivent la 
longueur du tuyau, un enroulement de f il me*tallique a. spires espacees place* par 
dessus les strates et dont une extre*mit£ est reliee e"lectriquement a la bride, 
plusieurs autres strates de matiere de renforcement appliquees par dessus les 

25 premieres strates et 1 'enroulement de fil me'tallique, un revStement exterieur 
de matiere flexible resistant a I'usure place* par dessus les dernieres strates 
mentionnees, et un doublage tubulaire parcourant toute la longueur du tuyau et 
dont 1* extremity est evasee de maniere a recouvrir la face mentionnee de la 
bride et a former un Joint e*tanche au fluide quand on boulonne la bride a un 

30 eminent de raccordement. 

La portion de la bride qui est recouverte par les portions evasees du 
tube de base et du doublage peut etre munie de trous qui vont d'une face a 
l 1 autre de la bride et les trous sont alors remplis d'une matiere qui est liee 
a la matiere du tube de base et des strates* 

35 On decrira maintenant des modes d* execution choisis du tuyau selon 1* in- 

vention a propos des des sins annexe's sur lesquels : 

la figure 1 est une demi-coupe de l'extremite* d'un tuyau muni d f une bride 
me'tallique solidaire de raccordement selon l 1 invention ; 

la figure 2 une coupe partielle de 1 1 enroulement de fil metallique, mon- 
40 trant comment un fil e*lectrique de liaison est relie* a celui-ci ; 
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la figure 3 montre la bride de l f extremit« du tuyau de la figure 1, la 
taride etant munie de trous qui vont d'une face k I'autrc de la bride et qui sent 
resells d'une matifcre qui eat li*e k la portion «vasee du tube de base et aux 
strates de matiere que porta le tuyau, et 

5 la figure 4 una elevation de la face ext*rieure-de la bride avant assem- 

blage* montrant lea trous de liaisons 

Conine le montrent les deasins, le tuyau selon l'invention comprend une 
bride d'extremit* en m^tal 11 eontenant plusieurs trous de boulon 12* 1a face 
ext4rieure 15 de la bride constitue l'extremit* du tuyau et est cvidee k son 

10 diamfetre interieur en 14. L'autre face 15 de la bride est aussi evidee en 16. 
La bride 11 est munie d f un manchon 17 a son plus petit diamfetre et le manchon 
17 va de I'autre face mentionnee 15 jusqu'a la bride. Le manchon 17 peut falre 
corps avec la bride 11 ou bien il peut lui etre relie* par soudage, brasage ou 
par d'autres moyens permanents de fixation mais en tout caa, il est efficace- 

15 ment solidaire de la bride 11. Le manchon 17 est muni de perforations 18 de 

sorte que l f on peut lier fermement une matiere de liaison, sous forme de caou- 
tchouc, de caoutchouc syntfa^tique ou d f une autre mati&re plastique de synthese, 
Il la matiere situee aussi bien a I 1 interieur qu'a I'exterieur du manchon ainsi 
qu'au manchon lui-m$me. Le manchon 17 est muni d'une extremite" tubulaire 19 que 

20 I'on place par dessus le manchon et que l*on fixe alors en position, par exesg>le 
par soudage ou brasage* 

On constitue le tuyau sur un mandrin. Uh tube interieur de_basft_2Q 4 plac6 
sur le mandrin, passe a travers le manchon 17 et depasse celui-ci et forme le 
tube de base sur lequel on construit le tuyau et il passe aussi k travers la 

25 bride U, son extremit* extant £vas£e en 21 de manifcre k renplir I'eVidement 14. 
Ce tube de base peut etre initialement sous la forme d*un tube ou bien il peut 
etre constitue" par des couches ou par plusieurs strates de matiere tissue que 
l r on peut tisser en position si on le desire avant de placer la bride U et le 
manchon 17 par dessus. On applique alors l'une par dessus l'autre plusieurs 
30 strates de matifere flexible telle que de la toile ou une autre matiere en nappe 
par exeraple de la rayonne enduite de neopr&ne, en conmengant dans I'evidement 
16 de la bride U et en suivant la longueur du tuyau. Deux de ces strates sont 
indiquees en 22 et 23. Ces strates sont representees separees sur le dessln pour 
plus de darts' mais il est entendu qu f on les applique l*une par dessus I'autre. 
3 5 En outre, on applique une matifere de liaison au tuyau k me sure que I'on ajoute 
les couches et aussi pour reaplir les perforations du manchon 17. Ces strates 
sont plaeees par dessus le manchon 17 et le tube de base 20. On peut appliquer 
des strates suppKmentalres 24 pour rattraper l'epaisseur du manchon 17* dans 
la partle du tuyau qui dtfpaase l*extr£mit<< du manchon. 
40 Par dessus la premiere serie de strates de mati&re de renforcement, on 
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applique un enroulement de fil nxStallique 25 qui est form3 d l un enroulement 
helicoldal a spires espacees. II peut avantageusement etre forme" de fil d f acier 
galvanise et l f un de ses rSles est de former un parcours conducteur par lequel 
les charges e*lectriques engendre*es dans le tuyau puissent etre condultes a la 
5 terre. Son autre role est d'empecher l'ecrasement du tuyau en cas d* application 
d'une depression* L^xtremite de 1 1 enroulement de fil me'tallique est reliee, en 
26 et 27, a un fil e*lectrique de liaison 28. Avantageusement, les deux spires 
terminales 29 de l f enroulement de fil 25 sont enroulees serre* et le f il de 
liaison 28 est relie* aux spires 29 par tine pince mStallique d'assemblage 30. 

10 On pose alors le fil de liaison 28 par dessus les strates de matiere, on l f ame- 
ne jusqu'a. la bride 11 et on le relie electriquement a. celle-ci, par exemple 
par brasage. Cela n'est pas repr^sente" sur les dessins car cette pratique est 
en elle^meme connue. > - 

On place alors une autre strate 31 de matiere par dessus le fil de liai- 

15 son 25 et on applique alors par dessus la coucbe 31 une nouvelle serie de Ura- 
tes de matiere flexible, indiquees en 32, 33 et 3*. Finalement, on applique par 
dessus la nouvelle serie de strates un revetement 35 qui est plus epais que les 
strates et qui est forme* de matiere flexible et tenace, resistant a l f usure. 
On applique sur toute la longueur du tuyau un doublage interieur 36 de 

20 matiere appropriee, par exemple de caoutchouc syhthe'tique ou d'une autre matie- 
re plastique de syn these, on evase son extremity en 37 et elle recouvre une 
partie de la face mentionnee 13 de la bride de sorte que le diametre interieur 
38 du tuyau est uniforme sur toute sa longueur et que la portion tenainale 37 
forme une rondelle de joint asssurant l^tanch^it* au fluide vis-a-vis d f un 

25 Element de raccordement (qui peut etre l^xtremite a bride d"un autre tuyau 
similaire), auquel on boulonne la bride 11. 

Dans une variante du proc£de* deerit ci-dessus, on utilise un mandrin de 
plus petit diametre et commence par placer le doublage 36 sur le mandrin et 
l'enduire d*un agent de liaison. On place le tube de base 20 par dessus le dou- 

30 blage et on suit alors le proc<Sd<J demerit plus haut, sauf l^tape qui consists a 
ajouter le doublage. 

Les matleres qui servent aux dif ferentes strates de renforceiaent peuvent 
etre sous la forme d'une nappe. Dans certains cas, on peut les t laser en place, 
ou Men elles peuvent etre sous la forme d'un ruban que l«on enroule en bailee 

35 par dessus les strates ou couches sous-jacentes de matiere. 

Les figures 3 et 4 montrent une autre variante du tuyau demerit plus haut. 
Dans ce tuyau, la bride 11 est muni© de troua 40 qui vont d'une face a 1* autre 
de la partie de la bride U qui sera ensuite recouverte par la portion eVasee 
du tube de base 20 et du doublage 36. Ces trous 40 sont remplis de matiere ou 

40 de tampons 41 de nature telle qu'ils ae lient facileawnt e> la matiere du tube 
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de base et des straps de matiere tellea que 22 et 23, que l'on place par des- 
sus le manchon 17, ou se lient facilement a la matiere de liaison entre l'ex- 
tremit* evasee 21 du tube de base 20 et la partie adjacente de la face de la 
bride 11 et a la matiere de liaison entre 1« extremity evasee de la strate 17 

5 et la partie adjacente de la face de la bride. Avec cette structure, les tam- 
pons de matiere 41 places dans les trous 40 foment des liaisons directes entre 
les parties du tube de base 20 et du doublage % qui recouvrent la bride d'un 
cote*, et les strates de renfcrcement de l'autre cote de la bride. 

D'apres la description ci-dessus, il est evident que l'invention fournit 
10 une forme tres utile de tuyau dans laquelle il est pratiquement possible d'as- 
surer que la bride ne se separe jamais. En outre, la bride 11 peut avoir un 
diametre avantageusement petit relativement au diametre interieur du tuyau et, 
par consequent, 1« extremity du tuyau peut Stre plus legere que des tuyaux clas- 
siques. De grands tuyaux du genre auquel 1« invention convient partieulierement 

15 sont en tout cas tres lourds et la reduction de poids du metal et des brides 
est un a vantage considerable. 
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. KEVENDICATIONS . 

1. - Procede de fabrication d f un tuyau muni d'une extrernite solidaire a 
bride et constitue par un tube de base en matiere flexible place sur un mandrin, 
precede caracterise par le faix. que l'on place par dessus l'exxremite du tube 

de base une bride metallique ayant un diametre inter ieur^pratiquement egal au 
5 diametre exterieur du tube de base et munie d'un manchon metallique perfore 
solidaire qui depasse de son conduit en direction du corps du tuyau, que l'cn 
applique par dessus le tube de base et le manchon plusieurs strates de matiere 
de renf or cement, que l*on applique par dessus ces strates un enroulement heli- 
cordal de fil metallique, que l*on relie eiectriquement I 1 enroulement de fil 

10 metallique a la bride, que I 1 on applique a nouveau plusieurs stratesde matiere 
de renforceraerrt par dessus l 1 enroulement de fil, que I 1 on applique un revetement 
exterieur par dessus cette nouvelle serie de strates, que l f on place a l'inte- 
rieur du tube de base et de la bride un doublage de matiere flexible, que l*on 
evase I'extremite du tube de base et du doublage de fagon qu'elle recouvre une 

15 partie de la face exterieure de la bride et forme un joint etanche au fluide 
avec un Element de raccordement, et que l'on lie ensemble la bride, le tube de 
base, les strates, I* enroulement de fil metallique, le revetement exterieur et 
le doublage* 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise par le fait que I'on 
20 commence par placer sur le mandrin une matiere flexible formant le doublage et 

on place par dessus le doublage le tube de matiere flexible qui forme le tube 
interieur de base du tuyau, pour le lier au doublage lorsqu f on effectue l'etape 
de liaison. 

3. Procede selon l'une des revendications 1 et 2, caracterise par le fait 
25 que dans la partie de la bride par dessus laquelle on ivase le doublage, on 

pratique des trous qui vont d'une face a 1 'autre de la bride, et on remplit les 
trous d'une matiere qui peut se lier au tube de base et aux strates. 

4. Tuyau muni d*une extremity solidaire a bride et caracterise par une 
bride metallique dont une face forme I'extremite du tuyau, un manchon qui de- 

30 passe du plus petit diametre de la face exterieure de la bride, un tube inte- 
rieur de base place a. I 1 interieur du manchon, passant a travers celui-ci et le 
de P assant et passant a travers la bride, son extremite etant evasee de maniere 
a recouvrir une partie de la face mentionnee de la bride, plusieurs strates de 
matiere de renforcement qui par tent de la bride a l 1 exterieur du manchon et du 

35 tube de base et suivant la longueur du tuyau, un enroulement de fil metallique 
a spires espac<5es place par dessus les strates et dont une extremite est reliee 
eiectriquement a la bride, plusieurs autres strates de matiere de renforcement 
appliquees par dessus les premieres strates et 1 1 enroulement de fil metallique, 

40 un revStement exterieur de matiere flexible resistant a l'usure place par dessus 
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les dernieres strates mentionnees, et un doublage tubulaire parcourant toute 
la longueur du tuyau et dont I'extremite* est evasee de maniere a recouvrir la 
face »entionne*e de la bride et h former un Joint e*tanche au f luide quand on 
boulonne la bride a, un element de racoordement. 

5. Tuyau eion la revendication 4, earaeterise* par le fait que la partie 
de la bride qui est recouverte par les portions evasees du tube de base et du 
doublage est munie de trous qui vont d*une face a I'autre de la bride et que 
les trous sont reraplis d'une matiere qui est liee 2l la matiere du tube de base 
et des strates. 
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